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I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO
 1/ Kiến thức
- Học viên nắm vững những kiến thức kỹ năng cơ bản khi thực hiện quy trình gia công cắt gọt kim loại.
	- Nắm được kỹ thuật gia công cắt gọt kim loại.
- Giúp cho học viên nắm được các yếu tố ảnh hưởng đến chất lượng gia công, thực hiện được các bài tập gia công cơ bản.
2/ Kỹ năng
- Sử dụng thành thạo các loại dụng cụ, đồ nghề của ngành nghề gia công cắt gọt kim loại.
- Nắm được kỹ thuật gia công cắt gọt kim loại.
- Gia công được sản phẩm cơ bản.
3/ Tác phong, thái độ
- Tổ chức được nơi làm việc hợp lý, an toàn, khoa học.	
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III. NỘI DUNG
Bài 1: Khái niệm về gia công cắt gọt kim loại và các loại dao
1.1  Khái niệm về gia công cắt gọt kim loại
1.1.1 Công dụng và các chuyển động khi gia công
1.1.2 Các yếu tố cắt khi gia công
1.2 Hình dáng và kết cấu dao gia công
1.2.1 Các góc của dao gia công ở trạng thái tĩnh
1.2.2 Các loại dao gia công thông dụng
Bài 2: Quá trình cắt gọt kim loại
2.1 Các loại phoi
2.2.1 Phoi xếp
2.2.2 Phoi bậc
2.2.3 Phoi dây
2.2.4 Phoi vụn
2.2 Hiện tượng phoi bám
2.3 Hóa cứng bề mặt
2.4 Các hiện tượng xảy ra trong quá trình cắt
2.4.1 Rung động cưỡng bức
2.4.2 Rung động tự rung
3.4.3 Tác hại của rung động
Bài 3:  Lực cắt khi gia công
3.1 Phân tích và tổng hợp lực
3.2 Tác dụng của lực lên dao, máy, vật gia công
3.2.1 Lực cắt gọt Pz (lực tiếp tuyến)
3.2.2 Lực dọc trục Px
3.2.3 Lực hướng kính Py
Bài 4: Chọn chế độ cắt khi gia công
4.1. Trình tự chọn chế độ cắt
4.1.1 Chiều sâu cắt (t)
4.1.2 Bước tiến (s)
4.1.3 Vận tốc cắt (v)
4.1.4 Kiểm nghiệm
4.2. Tính chế độ cắt
4.3. Chọn chế độ cắt bằng bảng số
Bài 5: Thao tác vận hành máy gia công cắt gọt kim loại.
Bài 6: Mài dụng cụ cắt
Bài 7: Gia công chi tiết trên máy công cụ.
Bài 8: Sử dụng các dụng cụ đo và kiểm tra kích thước sản phẩm gia công.
Kiểm tra cuối khóa
IV. TÀI LIỆU THAM KHẢO
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